
SONDERDRUCK
Anwenderbericht FWS-Formen- und Werkzeugbau GmbH

„Zuverlässige Fertig
ungssteuerung...“

Das Unternehmen FWS Formen- und Werkzeugbau Stedry GmbH 

stärkt seine  Wettbewerbsfähigkeit mit D4:Produktion
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D4:Produktion
ERP- und PPS-Software für Ihren Werkzeug-/ Formenbau

Spandauer Straße   46 · 57072 Siegen
Standort Siegen: + 49 (0) 2 71 40 58 2-0

Standort Karlsruhe: + 49 (0)7 21 83 14 20-0
Standort Erfurt: + 49 (0) 3 61 43 04 52 87

E-Mail: info@D4-Software.com

www.D4-Software.com

Einzelteile- und  Prototypenfertigung
Werkzeug- und Formenbau
Baugruppen- und Serienfertigung
Stanztechnik
Blechbearbeitung

Grafische Produktionsplanung

Schlanke, komfortable BDE

Ready for Automotive

Schnelle, zuverlässige Kalkulation

Qualitätsmanagement (CAQ)

Bezahlbare Maschinendaten (MDE)

Wir sind Mitglied im



Über die D4 Software GmbH
Die D4 Software GmbH, Teil der AVENTUM-Unternehmensgruppe, entwickelt und vertreibt Unternehmenslösungen
für produzierende Unternehmen im Bereich der Zerspanung und Umformung. Die D4 Software GmbH verfolgt dabei
den Ansatz, für die einzelnen Zielbranchen maßgeschneiderte Komplettlösungen anzubieten, die die jeweiligen An-
forderungen komplett im Standard abdecken und so eine schnelle und kostengünstige Systemeinführung ermöglichen.
Kunden sind überwiegend kleine und mittelständische Unternehmen (KMU). Aber auch Großunternehmen und Kon-
zerne nutzen die Branchenexpertise der D4 Software GmbH zur Optimierung ihrer Systemlandschaft.

Hand in Hand für Ihren
Unternehmenserfolg

Der Einsatz von D4:Produktion in Ihrem Unternehmen ermöglicht, dank der "smarten Planung"
und der nahtlosen Integration aller Bereiche,  dass sich Durchlaufzeiten verbessern und nach-
haltig optimieren lassen. Kostenvorteile realisieren Sie durch eine hohe Transparenz und die
Erfassung aller Zeiten und Aufwände, auf Basis der hauseigenen MDE- und BDE-Technologie.

Durchgängige Abbildung aller Kernprozesse von Produktionsunternehmen 

Schnelle Kalkulation von Einzelteilen, Bauteilen, Baugruppen und ganzen Werkzeugen

Innovative Touchscreen- und RFID-Technologie zur Datenerfassung in der Produktion 

Kostengünstige und herstellerunabhängige MDE-Technologie

Klarer Fokus auf kleine und mittlere Unternehmen im Bereich 
Zerspanung und Umformung

Spandauer Straße   46 · 57072 Siegen
Standort Siegen: + 49 (0) 2 71 40 58 2-0
Standort Karlsruhe: + 49 (0)7 21 83 14 20-0
Standort Erfurt: + 49 (0) 3 61 43 04 52 87
E-Mail: info@D4-Software.com www.D4-Software.com


