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Mit der linear angetriebenen HSC MP11 hat exeron konsequent Kundenanforderungen in ein
Maschinenkonzept Ubertragen. Mit dem Focus auf maximaler Prazision, grofem Bearbeitungs
volumen, messbarer Wirtschaftlichkeit, Zuverldssigkeit und Langlebigkeit entstand ein Hochge-
schwindigkeitsfraszentrum das mit Spindeldrehzahlen von 42.000 U/min und einem Arbeitsbe-
reich von 800 x 900 x 540 Millimeter Werkstlicke mit bis zu 1000 Kilogramm aufnehmen kann.,
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Zuverlassige Fertigungssteuerung
iIm Werkzeug- und Formenbau

Eine effiziente und zuverlassige Fertigungssteuerung in Verbindung mit einem schnellen
Aufbereiten von Arbeitsplandaten war das Ziel, als der Formen- und Werkzeugbau Stedry in
eine neue ERP-/PPS-Software investierte. Entschieden hat man sich fiir D4:Produktion, denn
einerseits hat der innovative Ansatz der Software bei der Arbeitsplanung tiberzeugt. Anderer-
seits war den Verantwortlichen in Biihl wichtig, dass es ein durchgangiges System ist, das
auch der automatisierten Fertigung gerecht wird. Und schlieBlich wollte man sich bei einem
Branchenprofi gut aufgehoben wissen.

Bild 1 + 2:
Mit der ERP-/PPS-
Software D4:Produktion
wurde eine innovative
Fertigungssteuerung mit
neuen Medien (u.a. RFID)
ohne manuelle Eingriffe
eingeflhrt

Ein PPS-System hatte man
bereits seit Jahren im Einsatz.
Die Ergebnisse damit waren aber
wenig zufriedenstellend. Deshalb
entschloss sich Andreas Stedry,
Geschéftsfuhrer des gleich-
namigen Formen- und Werkzeug-
baus in Buhl zur Investition in ein

neues System: ,Unsere vorherige
Softwareldsung basierte auf
einem Regalsystem, mit dem die
WerkstlUcke Uber Arbeitskarten
durch die Fertigung geschleust
wurden. Bei unseren ,schnellen
Kisten“ (Bauteile mit hdchster
Bearbeitungsprioritat) hatten wir

damit immer Schwierigkeiten,
denn es war flr die betroffenen
Mitarbeiter einfach nicht erkenn-
bar, dass diese Bauteile bevorzugt
bearbeitet werden missen.” Ein
zweiter Punkt, der in Bihl drin-
gend optimiert werden sollte, war
der bislang sehr zeitaufwandige
Prozess zur Erstellung der Arbeits-
plane. Zwar gibt es verschiedene
Systeme am Markt, die aus einer
CAD-Konstruktion Stlicklisten
Ubernehmen kénnen, um daraus
Arbeitskarten zu erzeugen. Diese
Arbeitskarten missen dann aber
in der Regel aufwandig nachbe-
arbeitet werden.

Die ERP-/PPS-Software
D4:Produktion ist hier deutlich
weiter und verfligt Uber einen sehr
leistungsféhigen Stucklistenim-
port. Das System bereitet Uber
eine frei konfigurierbare Logik die
Stlicklisten aus der CAD-Software
auf und leitet daraus automa-
tisch Arbeitsplane intelligent ab.
Dabei werden Bauteile bzgl. ihrer
Art, dem eingesetzten Werkstoff,
Hartegrad etc. klassifiziert. So ent-
steht wie von Geisterhand der fast
fertige Arbeitsplan vor den Augen
des Arbeitsplaners.

Nun investiert man nicht ohne Not
in eine neue ERP-/PPS-Software.
Bei Stedry analysierte man des-
halb zunachst die Probleme und
definierte zwingend erforderliche
Optimierungen. Auf dieser Basis
folgten intensive Vergleiche, man
informierte sich bei Verbands-



Bild 3: Die Anbindung Uber Konnektoren an diverse Management-
Software war wichtig, um bei Stedry auch die vollautomatisierte

Fertigung miteinzubeziehen

mitgliedern im VDWF
und entschied sich
schlieBlich 2017 ganz
bewusst fur das Kom-
plettprogramm von D4.
Das Ergebnis ist eine
durchgangige ERP-/
PPS-L&sung, die alle
zuvor definierten Anfor-
derungen voll erfillt. So
wurden die Erfassungs-
prozesse wesentlich
vereinfacht. MaBgeblich
hierflr war u.a. die
vollstandig integrierte
Maschinendatenerfas-
sung (MDE) sowohl fur
die klassischen Bearbei-
tungszentren, als auch
fur die vollautomatisier-
ten Palettensysteme
diverser Hersteller.

Das war Stedry beson-
ders wichtig, weil die
konsequente Automa-
tisierung im Bereich
Erodieren und Frésen ein
wichtiger Wettbewerbs-
faktor fir das Unterneh-
men ist.

Mit begleitender
Planung immer auf
dem aktuellen Stand

es Andreas Stedry, ist
aber auch auf die kom-
petente und gleichzeitig
vertrauenswiirdige Be-
ratung zurtickzufiihren:
,D4 Software war uns
ein Begriff. Dennoch wa-
ren wir Uberrascht, wie
innovativ und nah an der
Branche D4 wirklich ist.
Zusatzlich lberzeugt hat
mich die Zusage, dass
man alles in Bewegung
setzen wird, um genau
meine Vorstellungen
zeitnah zu realisieren.”
Dieses Versprechen wur-
de schon in der Projekt-
Einfihrungsphase einge-
I6st, in der ein fundierter
Dialog unter Fachleuten
gefuhrt wurde. Auf
unternehmensspezi-
fische Aspekte wurde
kompetent eingegangen.
Fir Michael Heydegger,
verantwortlich flr Pro-
duktmanagement und
Consulting bei der D4
Software, liegt die Her-
ausforderung speziell
bei den Arbeitsplanen
darin, dass man im
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STEDRY

Formen- und Werkzeugbau

- WIR FORMEN IHRE IDEEN! -

PRODUKTENTWICKLUNG 3D-CAD / KONSTRUKTION
Wir entwickeln lhre neue Produktidee und beraten Sie
bei der kunststoffgerechten Gestaltung und Dimensio-
nierung. Ansprechende, fertigungsgerechte 3D CAD-
Modelle und Zeichnungen erstellen wir in kurzer Zeit.
Unserer Konstrukteure setzen komplexe 3D-Konturen
in zuverl&ssige SpritzgieBwerkzeuge um. Erst wenn alle
Details festgelegt und vom Kunden freigegeben sind,
beginnt die Umsetzung im Stahl.

FORMENBAU

Durch die konsequente Nutzung innovativer und effi-
zienter Fertigungsverfahren, sowie durch das Engage-
ment gut ausgebildeter Facharbeiter, entstehen Werk-
zeuge, die den Kundenanforderungen hinsichtlich
Prézision, Standzeit und Zykluszeit gentgen.

Wir sind in der Lage, SpritzgieBwerkzeuge bis zu einer
GréBe von 550 mm x 1000 mm, auch bei kurzfristigen
Terminvorgaben, zu realisieren,

Die hausinterne Bemusterung stellt sicher, dass produk-
tionsfertige Formen geliefert werden.

FWS Stedry GmbH

Werkstr. 12 ¢ D-77815 BUhl
Telefon: +49 7223 80837-30

Werkzeug- und Formen-
bau im Vorfeld nicht
klar definieren kann, wie
am Ende tatsachlich
gefertigt wird. In der

Dass man sich nach
einem intensiven Bench-
mark fur D4 Software
entschieden hat, so sieht

E-Mail: info@stedry.de e Webseite: www.stedry.de
www.facebook.com/fwsstedry/
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Bild 4 + 5: Bei den ,,schnellen Kisten* (Bauteile mit hochster Prioritét) waren bei der vorherigen Software die Termine auf gedruckten
Arbeitskarten oft nicht aktuell

Konstruktion und damit an den
Arbeitsplanen @ndert sich doch
standig etwas. Terminschienen
auf gedruckten Arbeitskarten sind
so meist nicht lange aktuell. Um
hier, im Sinne von Industrie 4.0,
flexibel und gleichzeitig aktuell zu
bleiben, ist es wichtig, die Arbeits-
vorbereitung eng mit der Fertigung
zu vernetzen. Deshalb arbeiten
wir mit Planungsalgorithmen, die
vollautomatisch und kontinuier-
lich rechnen und so eine immer
aktuelle begleitende Planung
sicherstellen.”

Unterstitzt wird diese Aktualitat
durch den Einsatz modernster
RFID-Technologie. Konkret hei3t
das: Direkt auf die Zeichnung fiir
ein Bauteil wird ein Etikett mit
einem integrierten RFID-Chip
geklebt. Nahert sich der Werker
einem BDE-Terminal, erkennt
dieses automatisch ohne Zutun
des Werkers den Fertigungs-
auftrag und zeigt den aktuellen
Arbeitsplan fiir dieses Bauteil
inklusive des nachsten Arbeits-
schrittes, den Zeichnungsdaten
und evtl. Bearbeitungshinweisen

Bt
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Bild 6: Michael Heydegger (li.) und Andreas Stedry (re.): ,Speziell im Formen- und Werk-
zeugbau ist eine konstante Vernetzung der AV mit der Fertigung fir eine zuverlassige
Terminplanung sowie ein funktionierendes Anderungsmanagement der Arbeitsplane extrem

wichtig

an. So ist sichergestellt, dass die
Mitarbeiter in der Fertigung immer
die aktuellen und damit richtigen
Fertigungsunterlagen vor Augen
haben, ohne dass hierflr ein
aufwandiges Anderungsmanage-
ment vonnéten wére. Eine enorme
Entlastung fur die Arbeitsvorbe-
reitung.

Als zusétzliches ,,nice-to-have”
sieht Andreas Stedry eine erheb-
liche Steigerung des Buchungs-
komforts, weil auf die manuelle
Erfassung von Barcodes ganzlich
verzichtet werden kann.

Reibungslose Dateniibernahme
inklusive

Zusammenfassend ergibt sich

mit der ERP-/PPS-Software
D4:Produktion bei Stedry eine
innovative Fertigungssteuerung
auf ganz neuem Niveau ohne
manuelle Eingriffe.

Ein entscheidender Knackpunkt
bei der Umstellung auf eine neue
ERP-/PPS-Software ist allerdings
immer auch die Ubernahme vor-
handener Daten aus den Altsyste-
men. Aber auch das war in Buhl
kein Problem. D4 nutzte hierfir ein
leistungsféhiges Schnittstellentool,
das fir die konkrete Aufgaben-
stellung parametriert wurde. So
konnten problemlos samtliche
Auftragsdaten, wie z.B. Arbeits-
pléane, Zeitbuchungen, Fremdkos-
ten und Daten der Nachkalkulation
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Bild 7: Diese RFID-Label mit integriertem
Chip werden auf die Zeichnung fir ein
Bauteil geklebt. Nahert sich der Werker

dem Terminal, erscheint der aktuelle Bild 8: Zum Produktportfolio von Stedry z&hlen SpritzgieBwerkzeuge fiir die Verpackungs-
Arbeitsplan fur dieses Bauteil inkl. dem industrie sowie flir technische Bauteile mit komplexen Schieberbewegungen und aufwan-
aktuellem Arbeitstand und n&chsten digen Formtrennungen (Werkbilder: FWS Formen- und Werkzeugbau Stedry GmbH, Buhl;

Arbeitsschritt. So kann der Werker die BDE D4 Software GmbH, Karlsruhe)
intuitiv bedienen

Ubernommen werden. Resultat hernd alle Daten und damit unser Nachschauen in der Altsoftware
war eine flr Stedry unglaublich komplettes Know-How mitneh- blieb uns so erspart. Auch hier hat
reibungslose Umstellung vom men. Ein womdglich jahrelanges D4 absolut Wort gehalten.

Altsystem auf das neue D4 im

Laufe eines Wochenendes. Das . .
FWS Formen- und Werkzeugbau Stedry im Blickpunkt
hat Andreas Stedry dann noch-

mals in seiner Entscheidung Das Unternehmen FWS Formen- und Werkzeugbau Stedry GmbH wurde 1980

bestétigt: ,Auf eine solch exakte gegrindet und konzentriert sich auf anspruchsvolle Werkzeuglésungen far

und problemlose Ubernahme den Bereich Verpackung/Kosmetik sowie fir technische Kunststoffteile. Mit 23
Mitarbeitern werden SpritzgieBwerkzeuge bis zu einer GréBe von 550 mm x

h.atten wir nicht zu hoffen gewagt. 1.000 mm fur Verpackung, Kappen, Verschliisse sowie Werkzeuge fiir tech-
Ublicherweise werden lediglich nische Bauteile mit komplexen Schieberbewegungen, aufwéandigen Formtren-
Stammdaten Ubernommen. Hier nungen und/oder sensiblen Materialien konstruiert und realisiert. Auf Wunsch

Ubernimmt Stedry auch den gesamten Bemusterungsprozess einschlieBlich

aber konnten wir zu einem Uber-
Artikeloptimierung bis zur Produktionsfreigabe.

sichtlichen Pauschalpreis anna-

g ‘

D4: PrOdUktion . Schnetllq zuverlassige Kalkulation

ERP- und PPS-Software fiir Inren Werkzelg-/ Formenbau
Einzelteile- und Prototypenfertigung \! Grafische PrOdUKtmnSplanun
Werkzeug- und F b
e | SCh{anke komfortableéiBDE

Baugruppen- und Serienfertigung

Stanztechnik Bezahlbare Maschinendaten (MDE)

i Ready for AUtomOt'Ve Qualitdtsmanagement (CAQ)

Spandauer StrafBle 46 - 57072 Siegen
Standort Siegen: +49 (0)2 714058 2-0
Standort Karlsruhe: +49 (0)7 2183 14 20-0
Standort Erfurt: +49 (0)3 6143045287
E-Mail: info@D4-Software.com
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Hand in Hand fur lhren
Unternehmenserfolg

Der Einsatzvon D4:Produktionin lhrem Unternehmen ermaglicht, dank der "smarten Planung”
und der nahtlosen Integration aller Bereiche, dass sich Durchlaufzeiten verbessern und nach-
haltig optimieren lassen. Kostenvorteile realisieren Sie durch eine hohe Transparenz und die
Erfassung aller Zeiten und Aufwande, auf Basis der hauseigenen MDE- und BDE-Technologie.

o Durchgangige Abbildung aller Kernprozesse von Produktionsunternehmen

o Schnelle Kalkulation von Einzelteilen, Bauteilen, Baugruppen und ganzen Werkzeugen
° Innovative Touchscreen- und RFID-Technologie zur Datenerfassung in der Produktion
o Kostenglinstige und herstellerunabhangige MDE-Technologie

o Klarer Fokus auf kleine und mittlere Unternehmen im Bereich
Zerspanung und Umformung

Die D4 Software GmbH, Teil der AVENTUM-Unternehmensgruppe, entwickelt und vertreibt Unternehmenslosungen
fir produzierende Unternehmen im Bereich der Zerspanung und Umformung. Die D4 Software GmbH verfolgt dabei
den Ansatz, fiir die einzelnen Zielbranchen mafBgeschneiderte Komplettlosungen anzubieten, die die jeweiligen An-
forderungen komplett im Standard abdecken und so eine schnelle und kostengiinstige Systemeinfiihrung ermoglichen.
Kunden sind iberwiegend kleine und mittelstandische Unternehmen (KMU). Aber auch GroBunternehmen und Kon-
zerne nutzen die Branchenexpertise der D4 Software GmbH zur Optimierung ihrer Systemlandschaft.

Spandauer Strafle 46 - 57072 Siegen
Standort Siegen: +49 (0)2 7140582-0
Standort Karlsruhe: +49 (0)72183 14 20-0
Standort Erfurt: +49 (0)3 6143 045287
E-Mail: info@D4-Software.com




